ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

	
	Виды работ
	Технические характеристики используемых материалов и сплавов

	1
	Изготовление коронки цельнолитой из сплава CoCr


	Биосовместимый недрагоценный, не содержит никеля, бериллия и галлия. Соответствует стандарту DIN 13912 по недрагоценным сплавам и DIN EN ISO 9669 по сплавам металлокерамическим. Твердость по Виккерсу после литья – 285 HV10 Удельный вес – 8,3 г/см³ Состав %: Со 62; Cr 25; Mo 11; Si 1,5; Температура литья 1460 С. Интервал плавления 1320-1420 С.  КТР – 14,1

	2
	Изготовление вкладки, вкладки разборной из сплава CoCr


	Биосовместимый недрагоценный, не содержит никеля, бериллия и галлия. Соответствует стандарту DIN 13912 по недрагоценным сплавам и DIN EN ISO 9669 по сплавам металлокерамическим. Твердость по Виккерсу после литья – 285 HV10 Удельный вес – 8,3 г/см³ Состав %: Со 62; Cr 25; Mo 11; Si 1,5; Температура литья 1460 С. Интервал плавления 1320-1420 С.  КТР – 14,1

	3
	Изготовление бюгельного каркаса из сплава
	Каркас бюгельного протеза на огнеупорной модели из сплава для модельного литья, биосовместимого, не содержит бериллия и никеля. Химически стабильного, может свариваться лазером. Соответствует стандарту DIN EN ISO 6871-1. Твердость по Виккерсу  после литья 350 (HV 10) Удельный вес – 8,3 г/см³ Состав %: Со 62,5; Cr 29,5 Mo 5,5;  Si 1,4; Mn0,6; C 0,3; N 0,2; Температура литья 1460 С. Интервал плавления 1295-1345 С. Растяжение (А5) 7,5%

	4
	Изготовление дуги


	Изготовление дуги (базис литой, армирующий) из сплава для модельного литья, биосовместимого, не содержит бериллия и никеля. Химически стабильного, может свариваться лазером. Соответствует стандарту DIN EN ISO 6871-1. Твердость по Виккерсу после литья – 285 HV10  Удельный вес – 8,3 г/см³ Состав %: Со 64; Cr 25;Mo 11;  Si 1,5; Температура литья 1460 С. Интервал плавления 1320-1420 С. КТР – 14,1.

	5
	Изготовление кламмера


	Кламмер опорно-удерживающий. из сплава для модельного литья, биосовместимого, не содержит бериллия и никеля. Химически стабильного, может свариваться лазером. Соответствует стандарту DIN EN ISO 6871-1. Твердость по Виккерсу после литья – 285 HV10  Удельный вес – 8,3 г/см³ Состав %: Со 62; Cr 28,65; Mo 5,0;  Si 1,0; Температура литья 1460 С. Интервал плавления 1320-1350 С.

	6
	Изготовление фасетки из никель-хрома или сплава
	Биосовместимый недрагоценный сплав, не содержит бериллия и соответствует стандарту DIN 13912 по недрагоценным сплавам и DIN EN ISO 9669 по сплавам металлокерамическим.  Твердость по Виккерсу после литья – 190HV10 Удельный вес – 8,2 г/см³ Состав %: Ni 62; Cr 25; Mo 11;  Si 1,5; Температура литья 1420 С. Интервал плавления 1260-1350 С.  КТР – 14

	7
	Изготовление зуба цельнолитого 
	 Биосовместимый недрагоценный сплав, не содержит бериллия и соответствует стандарту DIN 13912 по недрагоценным сплавам и DIN EN ISO 9669 по сплавам металлокерамическим.  Твердость по Виккерсу после литья – 190HV10 Удельный вес – 8,2 г/см³ Состав %: Ni 62; Cr 25; Mo 11;  Si 1,5; Температура литья 1420 С. Интервал плавления 1260-1350 С.  КТР – 14


